Revision

Gasspiirgerat PEAKER® R1234yf [ EGIN

Umschaltbares Mehrbereichsgasspiirge-
rat mit Ansaugpumpe zur selektiven De-
tektion des Kaltemittels R1234yf

Anzeige der detektierten Gaskonzentra-
tion vom unteren ppm-Bereich bis zu
2000 ppm / von 0,1g/a bis 245 gla
R1234yf

Zusétzliche Bargraph-Anzeige der detek-
tierten Gaskonzentration bis 1000 ppm
LED-Anzeige von erreichten / Gberschrit-
tenen Konzentrationschwellwerten [g/a]
(kundenspezifische Kalibierung ab Werk

optional)

Ausgewahlte technische Daten

Handheld-Mehrbereichsgaspurgerat fir R1234yf

Automatische Messbereichsumschaltung
Automatische Nullpunkteinstellung an
Frischluft nach Einschalten des Geréates
Konzentrationsabhéangig intermittierender
Signalton, Dauerton bei > 2000 ppm
bzw. 245 g/a R1234yf (abschaltbar)
Automatischer Sensortest mit Fehler-
kennung
Integrierter

aufladbarer  NiMH-Akku-

Pack, Ladegerat im Lieferumfang

Messbereiche R1234yf

1 ppm ... 999 ppm,
0,1 Vol%... 0,2 Vol%

0,1 g/a... 245 g/a (R1234yf)
bei 50 ml/min Durchflussrate

Auflésung

1 ppm /0,1 Vol%, 0,1 g/a
(abhangig vom Anzeigebe-

Gassensor

MOX-Gassensor
UST Triplesensor®

Durchflussrate der inte-
grierten Ansaugpumpe

ca. 50 ml/min

Abmessungen
(Lange x Breite x Hohe)

ca. 180mmx50mmx28mm
(ohne Sensorverlangerung
flex)

Sensorverlangerung flex
(Lange)

ca. 300 mm (Standard),
ca. 500 mm (optional)

Nettogewicht

ca. 420 g (ohne Ladegeréat)

Leistungsbedarf

ca. 0,85 VA

Integrierter aufladbarer
Akku-Pack

4 x 1,2V NiMH (Achtung:
Ladung nur per mitgeliefer-
tem Ladegerét)

Betriebsdauer

ca. 6 h mit vollgeladenem
AkkuPack

Zulassige Betriebstempe-
ratur

-5°C... +40°C

Zulassige Lager- und
Transporttemperatur /
-feuchte

-25°C ... +70°C/ 20... 80 %
r. F. (nicht kondensierend)

Zulassige Betriebs-,
Transport und Lager-
bedingungen

Jegliche Kontamination des
Gassensors ist zu vermeiden.
Einsatz-, Transport-, Lager-
platz und -umgebung missen
frei von jeglichen Verunreini-
gungen und Kontaminierun-

reich) gen, insbesondere geschitzt
Ansprechzeit ca.2s vor der Einwirkung chemischer
Zeit bis Betriebs- Substanzen, wie z. B. Siliko-
bereitschaft <120s nen sein. Substanzen, die

Silikone, Schwefel oder ande-
re nicht-desorbierende anor-
ganische Stoffe bzw. Verun-
reinigungen (wie z.B. Tabak-
rauch, Ol, Fett und fliichtige
Flussigkeiten) enthalten,
koénnen toxisch auf den Sensor
wirken, was zu Veranderungen
von Selektivitat und/ oder
Sensitivitat bzw. zur Bescha-
digung oder Zerstérung des
Sensors fiihren kann. Folge
kann z.B. die Anzeige falscher
Konzentrationswerte oder
auch die Nichtanzeige vorhan-
dener Konzentrationen sein.

Konformitat

2011/65/EU: Beschrankung
der Verwendung bestimmter
geféhrlicher Stoffe in Elektro-
und Elektronikgeraten / Rest-
riction of Hazardous Sub-
stances Directive (RoOHS)
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